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              辽宁机电职业技术学院2016—2017学年第一学期期末考试题                                                                                             

      装  使用班级：G14261/262  科目：机械制造技术  试卷类别：A(B□C□             

                                                                                                                          

          订                                                                                                                      

          
请考生注意：这份试题共五道大题，满分为100分。

考试时间：90分钟，考试形式：开卷(闭卷□     
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一、选择题：（共10分，每题1分）


1．、刨床的类别代号是（     ）。


A、Y            B、C


C、L            D、B


2．与工件上已加工的表面相对的表面是（     ）。


A、主后刀面            B、前刀面


C、副后刀面            D、底平面


3．下列工艺尺寸链无法直接用测量工具测量尺寸的是（  ）。


A、增环            B、减环


C、封闭环          D、组成环


4．车刀的前角是（  ）。


A、前刀面与基面之间的夹角        B、前刀面与切削平面之间的夹角


C、主切削刃与基面之间的夹角      D、主切削刃与副切削刃之间的夹角


5．车削工件时，切削热主要是靠（  ）传出的。


A、工件                B、切屑


C、刀具                D、空气


6．以刀具旋转进行切削的机床是（   ）。


A、车床               B、刨床


C、插床               D、铣床


7．短V型块能限制的自由度为（   ）。


A、一个移动及一个转动     B、一个移动及两个转动


C、两个移动即一个转动     D、两个移动及两个转动


8．插齿加工时，能切至工件全齿深的运动是（   ）。


A、上下往复运动       B、径向进给运动


C、让刀运动           D、回转运动


9．在加工表面和加工工具不变的情况下，所连续完成的那部分工序成为（  ）。


A、安装                 B、工位


C、工步                 D、进给�10．（   ）使车刀锋利、切削轻快。


A、增大前角             B、减小前角


C、减小后角             D、增大刃倾角


二、分析题：确定加工工件应限制的自由度？ （共20分，每题10分）


（1）加工通槽，其余表面均已加工
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（2）加工尺寸为41±0.05mm、角度45°±10’的斜面，其余尺寸均已加工
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三、试分析夹紧力方向和作用点的设置及夹紧机构是否合理？若不合理，应如何改进？（共20分，每题10分）


（1）
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（2）


�



































 四、简述题（共30分，每题10分）


1、简述粗、精基准的选用原则。
































2、分析积屑瘤产生的原因？积屑瘤的作用？



































3、简述背吃刀量和进给量对切削力的影响？









































五、编制如图所示花键轴的机械加工工艺规程（20分）


材料：45钢   热处理：调质、高频感应加热淬火。


生产类型：大批生产
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