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一、选择题 (第1～40题。请选择一个正确答案，将答案写在答题卡上。每题2分，共80分。)


1、机床运行中发现刀闸接触部分过热应如何处理(  )


A. 立即将刀闸拉开   B. 立即切开负荷油开关


C. 减小负荷,待停电时紧固各件 　　D. 不管它


2、下列哪几种方式输电线周围产生稳定磁场(  )。


A. 220V交流输电  B. 380V交流输电   C. 500V交流输电  D. 500V直流输电


3、 机床回零时，到达机床原点行程开关被压下所产生的机床原点信号送入（    ）。


A. 伺服系统  　 B. 数控系统   　 C. 显示器       D. PLC


4、 光栅尺是（    ）。


A. 一种极为准确的直接测量位移的工具 B. 一种数控系统的功能模块


C. 一种能够间接检测直线位移或角位移的伺服系统反馈元件 


D. 一种能够间接检测直线位移的伺服系统反馈元件


5、当同步电动机产生“失步”现象时，应（  ）以免电枢绕组因电流过大而破坏。


A. 增大励磁电流  B. 减小励磁电流    C. 调整负载     D. 尽快切断电源


6、通电线圈内插入铁芯后，它的磁场将（    ）。


A. 增强    　　B. 减弱    　　　C. 不变    　D. 增强或减弱


7、发电机转子发生两点接地时，将出现下列一些异常现象，其中错误的是（    ）。


A. 功率因数升高，甚至进相        B. 定子电流增大，电压降低 


C. 励磁电流突然增大，转子产生振动   D. 励磁电流突然下降至零


8、 数控机床有以下特点，其中不正确的是（    ）。


A. 具有充分的柔性                B. 能加工复杂形状的零件


C. 加工的零件精度高，质量稳定    D. 大批量、高精度
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9、 数控系统的核心是（    ）。


A. 伺服装置      B. 数控装置     C. 反馈装置      D. 检测装置


10、 在全闭环数控系统中，位置反馈量是（    ）。


A. 机床的工作台位移  B. 进给电机角位移C. 主轴电机转角    D. 主轴电机转速


11、 在开环的CNC系统中（    ）。


A. 不需要位置反馈环节  　　　　 B. 可要也可不要位置反馈环节


C. 需要位置反馈环节    　　　　 D. 除要位置反馈外，还要速度反馈


12、 数控机床的脉冲当量是指（    ）。


A. 数控机床移动部件每分钟位移量   B. 数控机床移动部件每分钟进给量


C. 数控机床移动部件每秒钟位移量   D. 每个脉冲信号使数控机床移动部件产生的位移量


13、 数控机床的加工动作是由（    ）规定的。


A. 输入装置  　 B. 步进电机    　C. 伺服电机    D. 加工程序


14、 在全闭环数控系统中，用于位置反馈的元件是（    ）。


A. 光栅尺   　 B. 圆光栅      　C. 旋转变压器    D. 圆感应同步器


15、 任何一个未被约束的物体，在空间具有进行（    ）种运动的可能性。


A. 六  　　　 B. 五   　　　　　C. 四   　　　　D. 三


16、 校正铣床虎钳常用的工具是（    ）。


A. 游标卡尺   B. 粉笔   　　　　C. 百分表  　　 D. 划线台


17、变压器绕组产生匝间短路后，将产生一个闭合的短路环路，短路环路内流着由交变磁通感应出来的短路电流，将产生什么样的后果（    ）。


A. 对变压器运行无什么危害    　　　B. 会改变变压器的电压比


C. 产生高热并可能导致变压器烧毁     D. 改变变压器的极性


18、 数控机床的检测反馈装置的作用是：将其准确测得的（    ）数据迅速反馈给数控装置，以便与加工程序给定的指令值进行比较和处理。


A. 直线位移   B. 角位移或直线位移   C. 角位移   D. 直线位移和角位移


19、 数控机床每次接通电源后在运行前首先应做的是（    ）。


A. 给机床各部分加润滑油   　　B. 检查刀具安装是否正确


C. 机床各坐标轴回参考点   　　D. 工件是否安装正确


20、互感电动势的大小决定于（    ）。


A. 线圈本身电流大小  　　　　B. 线圈的匝数   


C. 线圈周围介质  　　　　　　D. 另一线圈电流的变化率
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21、 数控机床如长期不用时最重要的日常维护工作是（    ）。


A. 清洁   B. 干燥   C. 通电   D. 切断电源


22、 对于多坐标数控加工（泛指三、四、五坐标数控加工），一般只采用（    ）。


A. 线性插补   B. 圆弧插补   C. 抛物线插补   D. 螺旋线插补


23、 新铣床验收工作应按（    ）进行。


A. 使用单位要求  B. 机床说明书要求   C. 国家标准   D. 机床生产厂家标准


24、 数控铣床在进给系统中采用步进电机，步进电机按（    ）转动相应角度。


A. 电流变动量   B. 电压变化量   Ｃ. 电脉冲数量   D. 脉冲宽度


25、 ＦＭＳ是指（    ）。


A. 自动化工厂   B. 计算机数控系统   C. 柔性制造系统   D. 数控加工中心


26、 用户宏程序就是（    ）。


A. 由准备功能指令编写的子程序，主程序需要时可使用呼叫子程序的方式随时调用   


B. 使用宏指令编写的程序，程序中除使用常用准备功能指令外，还使用了用户宏指令实现变量运算、判断、转移等功能。


C. 工件加工源程序，通过数控装置运算. 判断处理后，转变成工件的加工程序，由主程序随时调用。


D. 一种循环程序，可以反复使用许多次。


27、 DNC系统是指（    ）。


A. 自适应控制  B. 计算机直接控制系统   C. 柔性制造系统  D. 计算机数控系统


28、 程序编制中首件试切的作用是（    ）。


A. 检验零件图样的正确性     B. 检验零件工艺方案的正确性


C. 检验程序单的正确性，并检查是否满足加工精度要求 


D. 检验数控程序的逻辑性


29、 数控铣床CNC系统是（    ）。


A. 轮廓控制系统  B. 动作顺序控制系统   C. 位置控制系统  D. 速度控制系统


30、 掉电保护电路是为了（    ）。


A. 防止强电干扰    B. 限止系统软件丢失


C. 防止RAM中保存的信息丢失   D. 防止电源电压波动


31、 闭环伺服系统工程使用的执行元件是（    ）。


A. 直流伺服电动机  B. 交流伺服电动机   C. 步进电动机   D. 电液脉冲马达


32、 取游标卡尺主尺的19mm，在游尺上分为20等分时，则该游标卡尺的最小读数为（    ）。


A. 0.01   B. 0.02   C. 0.05   D. 0.10mm。


33、 下列检测装置中，用于直接测量角位移的是（    ）。


A．光栅尺    B．磁栅尺    C．旋转编码器   D．以上都不对


34、变压器的作用原理是什么（    ）。


A. 绕组的匝比等于电压比         B. 原、副边绕组的耦合


C. 由于磁通的变化而产生电势     D. 根据电磁感应原理
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35、 一台数控车床必须具有的部件是（    ）。


A．全封闭门      B．编码器   C．自动回转刀架  　　D．驱动系统


36、对于数控机床最具有机床精度特征的一项指标是（    ）。


A．机床运动精度  B．机床的传动精度 C．机床的定位精度  D．机床的几何精度


37、CNC系统一般可用几种方式得到工件加工程序，其中MDI是（    ）。


A．利用磁盘机读入程序                 B．从串行通讯接口接收程序


C．利用键盘以手动方式输入程序         D．从网络通过Modem接收程序


38、所谓联机诊断，是指数控计算机中的（    ）。 


A．远程诊断能力  B．自诊断能力C．脱机诊断能力    D．通信诊断能力


39、在半闭环数控系统中，位置反馈量是（    ）。


 A． 进给伺服电机的转角           B．机床的工作台位移


C．主轴电机转速                  D．主轴电机转角


40、变压器试运行时，第一次受电，持续时间应不小于（    ）。


A. 5分钟      B. 10分钟     C. 15分钟     D. 20分钟


二、判断题(第41～60题。请将判断结果填入答题卡中，正确的填“√”，错误的填“×”。每题1分，共20分)


（  ）1．维修人员只要有较强的动手能力，不需要具有一定的外语基础和专业外语基础。


（  ）2．维修人员常用的仪表有万用表、示波器等仪器。


（  ）3．现代机床多采用交流伺服驱动系统。


（  ）4. 步距规属于必要的维修用器具。


（  ）5. 故障排除的顺序应为先方案后操作、先机械后电气。


（  ）6. 闭环式进给驱动系统是带有位置反馈环节的一种进给驱动系统。


（  ）7. 电主轴是主轴系统的一种形式。


（  ）8. 变频器故障会引起刀架或刀库换刀故障。


（  ）9. 机床运动失控（即飞车）其原因主要是反馈元件和线路出现故障。


（  ）10. 主轴驱动系统按照公司分为FANUC、SIEMENS、HITACH、HNC等公司系列主轴驱动系统。


（  ）11. 数字控制是用数字化信号进行控制的一种方法。


（  ）12. 定位精度下降通常属于进给传动链故障。


（  ）13. 封闭环的确定取决于测量方法。


（  ）14. 安装二次接线时，电缆芯数和所配导线的端部应标明其回路编号，编号应正确，字迹清晰且不易脱色。


（  ）15. 供电电压过低、过高，波动过大；电源相序不正确或三相输入电压的不平衡；环境温度过高；有害气体、潮气、粉尘授入；外来振动和干扰等引起的故障属于数控机床自身故障。
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（  ）16. 脱机测试亦称“离线诊断”，它是将数控系统与机床脱离后，对数控系统本身进行的测试与检查。


（  ）17. 故障信息一般以“报警显示”的形式在CRT进行显示，报警显示的内容与数控系统的不同无关。


（  ）18. 所谓开机自诊断是指数控系统通电时，由系统内部诊断程序自动执行的诊断，它类似于计算机的开机诊断。


（  ）19. 维修人员应具备较高的素质要求：专业知识面广、经过良好的技术培训、熟悉数控机床结构。


（  ）20. 维修人员故障维修前，应根据故障现象与故障记录，认真对照系统、机床使用说明书进行各顶检查以便确认故障的原因。
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评分标准：每题答对给2分；答错或漏答不给分，也不扣分。
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二、判断题（对的打√错的打×）





评分标准：每题答对给1分；答错或漏答不给分，也不扣分。


41�
42�
43�
44�
45�
46�
47�
48�
49�
50�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
51�
52�
53�
54�
55�
56�
57�
58�
59�
60�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�












