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          辽宁机电职业技术学院  2016— 2017学年第 一 学期上岗试卷                                                                                             

      装   使用班级：14241、242、243 科目：数控机床PLC技术应用               
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请考生注意：这份试题共3 道大题，满分为100 分。
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  简答题（共50分，每题10分）


简述用PLC Programming Tool编程软件导入西门子808D数控系统PLC程序的方法。












































简述西门子808D数控系统子程序45 - LUBRICAT（润滑控制）


的主要用途。






































编号：LNJD-PR08-RE32








班  级�
�
�
�
学  号�
�
�
�
姓  名�
�
�
�






题号�
一�
二�
三�
四�
五�
六�
七�
八�
总分�
�
得分�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
阅卷人�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�






填空（共30分，每空1.5分）


1、西门子808D数控系统机床数据菜单下，包含____________、____________数据。


2、在自动方式和 MDA 方式下，____________启动换刀动作。在 JOG 方式下，短击机床面板MCP上的____________，可使刀架转一个刀位。


3、西门子808D数控系统子程序51用于控制霍尔元件为刀位传感器的刀架，刀架电机由 ____________控制。____________找刀，目标刀具找到后，____________锁紧。如果在指定时间内未找到目标刀具则____________。子程序会校验刀架反转锁紧时间，限制其不超过 ____________秒，以防止刀架电机损坏。


4、数控机床中M、S、T即辅助功能，包括诸如____________、____________、___________等相关功能普遍是由PLC来控制的。


子程序COOLING（冷却控制）在手动方式下通过MCP上的按键启动或停止冷却，或者在自动方式或 MDA方式下由零件程序中的辅助功能_________或_________、启动冷却，由_________停止冷却。


西门子808D数控系统PLC包括一个____________模块和多个____________模块。其中SPINDLE为____________模块


VW100表示 ____________，输入映像寄存器第2个字节第6位的直接寻址方式是____________。
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三、分析题（共20分）


如图所示为西门子808D数控系统PLC润滑功能梯形图。


主程序


�


子程序


�





西门子808D数控系统PLC程序中的换刀主程序模块包括哪些主


要参数。
































4、简述数控机床换刀控制的工作原理。



































5、简述西门子808D数控系统用USB接口上载和下载PLC程序的步骤。
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已知，主程序中MD_INT_24存储的值为105，单位为Min，MD_INT_25存储的值为200，单位为0.01s,分析梯形图程序。请回答以下问题。


该梯形图程序包含哪些指令？

















#Lintv和#Ltime为多少位的存储器，#Lub_intv_T和#Lub_T存储的内容是什么？




















该系统润滑时间间隔和润滑时间的范围为多少？


























简述该梯形图程序的工作原理。
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