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� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第一题.doc"  \* MERGEFORMAT � 一．填空题（共10分，每小题2分）


1、数控机床的自动换刀装置中，实现（    ）和机床（    ）之间传递和装卸刀具的装置称为刀具交换装置。


2、数控系统一般采用集成式操作面板，分为三大区域：显示区、（         ）和（              ）。


3、进给执行部件在低速进给时出现时快时慢，甚至停顿的现象，称为 (        )。


4、按照转矩产生的工作原理划分，步进电机可分为可变磁阻式、（        ）和（         ）三种基本类型。


5、利用RS232接口进行计算机和数控机床之间数据传输时，为了避免静电干扰，需在电缆线上加装（       ）元件。


�� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第二题.doc"  \* MERGEFORMAT � 二．选择题（共10分，每小题1分）


1、进给伺服系统根据 （     ）驱动工作台（刀具）运动。 


A  输入信号     B   脉冲当量        C 输入电压       D  输入电流


2、机床试运行考机程序时，发生故障停机，则应（    ）


A、 排除故障后，从停机的时间算起，运行完成所规定的考机时间


B、 重新开机后，重新计时，运行完成所规定的考机时间


C、 重新开机后，从停机的时间算起，运行完成所规定的考机时间


D、 排除故障后，重新计时，运行完成所规定的考机时间


3、数控机床是采用数字化信号对机床的（     ）进行控制。 


A 运动        B 加工过程         C 运动和加工过程     D 无正确答案


4、下面哪个不是数控车床主轴正转与反转互换的方法(       )。 


A 更改PMC  B 修改系统参数  C 将变频器上STR与STF信号互换 D将UW调相


5、数控机床三轴三联动的含义是（   　）。


A、四轴中只有三个轴可以运动   B、有四个控制轴，其中任意三个轴可以联动


C、数控系统能控制机床三轴运动，三个轴都能联动


6、目前，在我国数控机床的自动换刀装置中，机械手夹持刀具的方法多采用（     ）


A、轴向夹持   B、径向夹持   C、法兰盘式夹持


7、数控机床导轨按接触面的摩擦性质可分为滑动导轨、滚动导轨和（　 ）导轨三种。


Ａ、贴塑   Ｂ、静压   Ｃ、动摩擦   Ｄ、静摩擦


８、数控机床自动选择刀具中任选刀具的方法是采用（     ）来选刀换刀。                                 


A、刀具编码   B、刀座编码   C、计算机跟踪


9、数控机床的回转运动通常是由（     ）实现的。


A、分度工作台   B、数控回转工作台   C、主轴的摆动


10、用光栅位置传感器测量机床位移，若光栅栅距为0.01mm，莫尔条纹移动数为1000个，若不采用细分技术则机床位移量为 (     )。


 A．0.1mm      B．1mm      C．10mm      D．100mm 


�� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第三题.doc"  \* MERGEFORMAT � 三．判断题（共10分，每小题1分，正确的在括号内填写“T”，错误的填写“F”）


（   ）1、数控机床在最终用户处安装调试后，一般需要重新修改参数。


（   ）2、 半闭环、闭环数控机床带有检测反馈装置。


（   ）3、 点位控制系统不仅要控制从一点到另一点的准确定位，还要控制从一点到另一点的路径。


（   ） 4 、当数控机床失去对机床参考点的记忆时，必须进行返回参考点的操作。 


（   ） 5 、直线型检测元件有感应同步器、光栅、磁栅、激光干涉仪。 


（   ） 6 、旋转型检测元件有旋转变压器、脉冲编码器、测速发电机。 


（   ） 7 、开环进给伺服系统的数控机床，其定位精度主要取决于伺服驱动元件和机床传动机构精度、刚度和动态特性。 


（   ） 8 、按数控系统操作面板上的 RESET 键后就能消除报警信息。 


（   ） 9 、数控机床的反向间隙可用补偿来消除，因此对顺铣无明显影响。 


（   ） 10、 伺服系统包括驱动装置和执行机构两大部分。 


 �� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第四题.doc"  \* MERGEFORMAT � 四．简答题（共30分，每小题6分）


1、进给伺服轴的常见故障有哪些？




















2、衡量数控机床稳定性和可靠性的指标是什么？日常维护中怎样保证平均有效度A？
































3、数控机床报跟踪误差过大410号或411号报警，分析故障原因？
































4、主轴常见故障现象有哪些？可能原因是什么？





























5、数控机床软硬限位的含义是什么？进给轴行程软限位怎样设定？





























�� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第五题.doc" � 五．�操作连线题（15分）


根据下图数控机床各部分机构和部件接口，请按照数控机床的原理用导线连接成一台完整的数控机床。


�


� INCLUDETEXT "D:\\高等数学试题库\\题标\\第六题.doc" � 六．�论述题（25分）


1、某单位车间有FANUC 0i数控加工中心，现要实现计算机DNC加工控制，请设计数控机床侧JD36A接口与计算机侧RS232接口之间的连接方案。（10分）


























2、根据以上方案写出程序上传至数控机床的操作步骤 。（5分）






































3、上题中如果程序上传过程中数控机床有串行通信85、86号故障报警，试分析报警故障原因并排除。（10分）
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