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      装使用班级：G13231/232   科目：塑料模具设计与制造    试卷类别：A□B□C□             

                                                                                                                          

          订                                                                                                                      

          
请考生注意：这份试题共四道大题，满分为100分。

考试时间：90分钟，考试形式：开卷√闭卷□     
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填空：（每空2分，共40分）


1、塑料是以              为主要成分的混合物，在加热、加压条件下具有          在常温下为柔韧的         。其主要成分由                                    


和        组成。


2、 完成侧型芯的       和       的整个机构叫做             机构。


3、注射模普通浇注系统由       、      、     、       组成


4、为了降低塑件的成本，有时在合成树脂中掺入一些廉价的     ，但更多情况下是为了改善塑料的       。


5、         是由可以多次反复加热而仍具有可塑性的合成树脂制得的塑料，可反复进行多次加热成型。         是由加热硬化的合成树脂制得的塑料，受热后分子发生交联反应，成为既不熔化也不溶解的物质，称为体型聚合物。


6、主流道衬套的球面半径R与注射机喷嘴前端球面半径r关系是              ，孔径D与喷嘴孔径d 的关系是                。


7、简单推出结构常见的形式有       、      推管推出等推出结构。


二、选择题：（每小题2分，共20分）


1、适合于自动切断浇口的浇口是（    ）。


  A 、直接浇口   B、潜伏式浇口   C 、中心浇口


2、多型腔模具中，分流道的布置以（    ）为佳。


   A 、一般式      B、平衡式       C、非平衡式


3、注射成型时，推杆端面与所在型腔或型芯的表面的关系是（   ）。 


A、前者略低于后者   B 、前者略高于后者或相等C、不确定


4、无加料腔但有挤压面的压缩模类型是（   ）。 


    A、溢式        B、不溢式      C 、半溢式


5、当压机的顶杆与压缩模的推出机构采用间接连接时，模具中需要设（     ）。


A、复位机构    B、抽芯机构   C、推出机构


6、塑件在利用推杆推出，复位杆复位时，复位杆的高度与分型面的高度关系是（    ）。


A、前者低于后者        B 、两者平齐      C、前者高于后者   


7、下列三种失效形式中，哪一种失效形式不属塑料模的失效形式（   ）。


 A、磨损失效   B、表面腐蚀失效   C、冲击失效


8、下列模具中，只有加料腔而无浇注系统的是（     ）。


    A、压注模    B、压缩模      C、注射模


9、在压缩模设计中，当塑件的重要尺寸必须与加压方向相同时，为了保证重要尺寸的尺寸精度，宜选用（   ）模具结构。


 A、半溢式        B、不溢式      C 、溢式


10、斜导柱的斜角α与楔紧块的楔角α΄的关系是（   ）。   


 A、α=α΄   B、α＜α΄    C、α＞α΄


三、说明图中侧抽芯机构的名称，并指出其组成部分的零件名称。（20分）
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四、如图一所示为固定套塑件图，材料聚甲醛(POM),收缩率为2.4%，图二及图三为该塑件的模具装配图，图四定模型芯，图五动模型芯。看图回答以下各问（20分）


1. 在图一上指出主分型面位置（4分）在图二上注出抽芯距s（不需标注出具体数据，只需示意即可）（6分）


2、根据图示，确定垫块高度，标注在图三垫块尺寸线上（10分）
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填空题：（每空0.5分，共24分）


1．注射模主要由        、          、       、         、          、        、        、          、       等几部分组成。


2、推杆通过模具成型零件的位置，应开避开         。


3、塑料制品收缩不均匀性，必然造成塑料制品产生        、      、甚至        等缺陷。


4、对吸水性强和粘附水分倾向大的塑料，在成型之前一定要进行       处理。


5、冷却时间通常是指熔体充满              到制品            温度降到            温度所需要的时间。


6、注射模的浇注系统一般由         、            、        及           四部分组成。


7、完整的注射过程主要包括有    、    、     、保压、     、    和    等阶段。


8、无流道注射模在每次注射成型后，只需取出          而没有      实现了           加工。


9、抽芯距是指侧型芯从           位置抽到不妨碍制品          位置时，侧型芯在            方向所移动的距离。


10、斜导柱分型与抽芯机构中，斜导柱倾斜角度在生产中一般取        。


12、模具排气是制品             的需要，可开设              和利用模具零件的                 排气。


13、结晶型塑料收缩     〈填大或小〉，容易产生        和        且性能各向         显著。


14、塑料制品的后处理主要为        处理或         处理。


15、塑料的粘度高，则其流动性        ，型腔填充          。


16、推块的复位一般依靠           实现。


17、模具中导向装置的作用是           和         以及承受一定的侧向压力。


18、注射成型的主要工艺参数是          、          和       。


二、选择题：（每小题1分，共16分）


1、多型腔模具中，分流道的布置以（    ）为佳。


   A 、一般式      B、平衡式       C、非平衡式


2、专门用于要求透明度高和无内应力制品成型的浇口是（     ）。


    A、点浇口      B、侧浇口       C、护耳浇口


3、适用于以无流道凝料注射模成型的塑料是（    ）。


    A、聚甲醛      B、聚丙烯       C、聚砜


4、注射成型时，推杆端面与所在型腔或型芯的表面的关系是（    ）。 


    A、前者略高于后者     B 、两者等高    C 、前者略低于后者


5、有加料腔而无挤压面的压缩模类型是（     ）。 


    A、溢式        B、不溢式      C 、半溢式


6、适合于自动切断浇口的浇口是（     ）。


   A 、直接浇口  B、中心浇口  C 、潜伏式浇口


7、被称作尼龙的塑料是（     ）。


   A 、聚甲醛      B、聚酰胺       C、聚碳酸酯


8、有“塑料之王”美称的塑料是（     ）。


A 、ABS 塑料 B、聚甲基丙烯酸甲酯 C、聚四氟乙烯


9、下列塑料中，成型后需要进行调湿处理的是（    ）。


   A 、聚乙烯       B、聚甲醛       C、聚酰胺


10、下列三种失效形式中，哪一种失效形式不属塑件的失效形式（     ）。


    A、磨损失效      B、表面腐蚀失效    C、冲击失效


11、下列模具中，既有加料腔又有浇注系统的是（     ）。


    A、压缩模    B、传递模      C、注射模


12、下列成型零件中，磨损后尺寸变大的是（      ）。


    A、型腔尺寸    B、型芯尺寸    C、中心距


13、对于冷却回路的出入口冷却液温差，精密制品温差应控制在（     ）。


     A、8 ˚C以下   B、5 ˚C以下   C、2 ˚C以下


14、以下简单推出机构中不需要复位杆复位的是（     ）。


    A、推块推出   B、推件板推出    C、推杆推出


15、当压机的顶杆与压缩模的推出机构采用直接连接时，模具中不需要再设（     ）。


    A、推出机构    B、抽芯机构   C、复位机构


       16、斜导柱的斜角α与楔紧块的楔角α΄的关系是（     ）。


    A、α＞α΄   B、α=α΄   C、α＜α΄





三、简答题。(共分)


1、下图所示分型面的选择是否合理？简要说明理由。（6分）
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        (a)


�


       (b)


2、
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