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请考生注意：这份试题共三道大题，满分为100分。
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判断题（30分）


1拉深过程中，坯料各区的应力与应变是很均匀的。     （     ）


2拉深过程中，凸缘平面部分材料在径向压应力和切向拉应力的共同作用下，产生切  向压缩与径向伸长变形而逐渐被拉入凹模。            （     ）


3拉深系数m恒小于1，m愈小，则拉深变形程度愈大。        （     ）


4坯料拉深时，其凸缘部分因受切向压应力而易产生失稳而起皱。    （     ）


5拉深时，坯料产生起皱和受最大拉应力是在同一时刻发生的。     （     ）              


6拉深系数m愈小，坯料产生起皱的可能性也愈小。            (       )           


7拉深时压料力是唯一的确定值，所以调整时要注意调到准确值。      (     )       


8压料力的选择应在保证变形区不起皱的前提下，尽量选用小的压料力。    (      )   9弹性压料装置中，橡胶压料装置的压料效果最好。               (       )          10拉深模根据工序组合不同，可分为有压料的拉深模和无压料的拉深模。(       )                        


11由于胀形时坯料处于双向受拉的应力状态，所以变形区的材料不会产生破裂。 （    ）12由于胀形时坯料处于双向受拉的应力状态，所以变形区的材料不会产生失稳现象，成形以后的冲件表面光滑、质量好。           （      ）                             13胀形变形时，由于变形区材料截面上的拉应力沿厚度方向分布比较均匀，所以卸载时的弹性回复很小，容易得到尺寸精度高的冲件。      （     ）                                    14胀形变形时，由于变形区材料截面上的拉应力沿厚度方向分布比较均匀，所以坯料变形区内变形的分布是很均匀的。                 （      ）                                             15校形工序大都安排在冲裁、弯曲、拉深等工序之前。              （     ）                      16为了使校平模不受压力机滑块导向精度的影响，其模柄最好采用带凸缘模柄。（    ）


17压缩类外缘翻边与伸长类外缘翻边的共同特点是:坯料变形区在切向拉应力的作用下，产生切向伸长类变形，边缘容易拉裂。    （     ）                                  18压缩类外缘翻边特点是在变形过程中，材料容易起皱        （      ）                                                          


19翻孔凸模和凹模的圆角半径尽量取大些，以利于翻孔变形。     （       ）              20翻孔的变形程度以翻孔前孔径d与翻孔后孔径D 的比值K 来表示。K 值愈小，则变形程度愈大。                                      （       ）


二、简答题（60分）


1、拉深变形的特点？（10分）











2、试述拉深产生起皱的原因是什么？ （5分）











3、什么是拉深的危险断面? （5分）














4、什么是校形？校形的作用是什么？（5分）














5、什么是局部起伏成形？（5分）














6、什么是缩口？缩口有何特点？（5分）

















7、导正销的使用有那些要求？（5分）














8、拉深过程中润滑的目的是什么? （10分）














三、分析题（20分）


冲制如下图所示的的汽车上使用的垫片，材料Q235，料厚T=1.0mm，现有板材规格2500*1200*1.0，模具结构采用无侧压装置的导料板导料级进模，模具定距方式采用长方形侧刃。
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试（1）绘制排样图（10分）（2）编制凹模加工工艺（10分）
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